$t andart

Pompa ¢ Yangin Séndiirme Sistemleri ¢ Hidrofor

SSP-V

EKSTRA AGIR HiZMET
CAMUR POMPALARI

Transfer Edilebilen Akiskanlar

icinde kati parcaciklar, camur,elyaf veya hamur bulunan,
kirli veya cok kirli, viskoziteli, korozif ve abrasif akiskanlar.

Teknik Bilgiler

Basma Flansi

SSP-V Rev.12 10.2023

DN 50.....DN 250 mm

Debi 1000 m3/h’ ye kadar

Basma Yiksekligi 40 m’ ye kadar

Calisma Sicakhigi -10°C’den +110 °C’ ye kadar

Buharla Yikama Sicakligi 300 °C’ ye kadar

Not: Transfer edilen akiskanin cinsine, ¢alisma sicakligi ve
basincina bagl olarak pompa malzemesi degisir. Ayrintili
bilgi icin firmamiza basvurunuz.

Kullanim Yerleri

* Maden isleme ve madencilik
* Kum ve cakil isletmeleri

* Cok asindirici camur transferi
* Endistriyel tesisler

* Kagit ve hamur transferi

* Siklon beslemesi

» Maden atiklan transferi

* Enerji sektord kil transferi

* Giibre transferi

* Kire¢ camuru transferi

* Atik sularin transferi

» Camur transferi

* Kimyasal camur transferi

Pompanin isimlendirilmesi

Tasarim Ozellikleri

* SSP-V serisi pompalar, STANDART POMPA'nin yillara
dayanan uretim deneyimi, proses ve camur pompasl
kullanilan misterilerimizin saha deneyimleri de dikkate
alinarak tasarlanmistir. Tasarimda pompa yelpazesi
olusturulurken zorlu kati maddelerin pompalanmasi sirasinda
optimize edilmis uzun asinma dmri ile pompada yiiksek
hidrolik verimlilik saglanmistir.

« SSP-V serisi pompa kullanicilari igin, uzun asinma émrd,
yiiksek giivenirlik, yiiksek hidrolik verim ekonomik satinalma
maliyetleri, siirekli ve kisa zamanda yedek parca temini
avantajlar sunmaktadir.

Yatak Tasarimi

» SSP-V serisi pompalar ekstra agir hizmet yatak (EHD)
tasarnim ile dretilmektedir. EHD Yataklar standart imalatda
gres yaglamalidir.

SS|3P-V 80 3/2 HC

Pompa Tipi

Montaj Sekli Yatay (H) / Dikey (V)
Pompa Giris Capi (mm)

Pompa Giris Cilkig Capi (inc)

Pompa Malzeme Secimi
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Ozellikler

SSP-V serisi pompalarda yatak grubu uzun kolon boylarinda
yukleri karsilayabilecek sekilde ve L, nominal rulman émri
degerinden oldukca yiiksek tutularak dizayn edilmistir.
Korozif ve abrasif malzemeler pompa hidrolik parcalarini
asindiracak ve zamanla pompa performansini olumsuz
etkiliyecektir. SSP-V tipi pompalarin yatak govdeleri, ¢arkin
emme agzi ile asinma plakasi arasindaki mesafe ayarini
yapabilen bir tasarima sahiptir. Bdylelikle pompa malzemesi
asindikca yatak govdesi, ileri-geri hareketi ile carki
konumlandirabilir ve asinmalardan kaynakli pompa
performansindaki azalmalan optimize eder. Ayrica yatak
govdesine kolay ulasilabilirligi ve kullamim kolayhgi ile higbir
parcayl sokmeden sadece saplamalar ile bu ayar yapmak
miimkiindiir.

DiKKAT

« Katalog resimlerinde gériilen HC modeli pompalardaki
salyangoz, ¢ark ve asinma plakasi dékiim olup istege bagl
olarak kauguk ve kaucuk kaplamal malzemelerle imalat
yapiimaktadir.

« Pompa motor blokajlarina karsi pompa motor baglantisi
sistemi kayis kasnakli olarak tasarlanmistir. Ancak talep
olmasi halinde kaplin ile direk akuple montaji da
yapilabilmektedir.

« Pompa montajinda kullanilacak kolon boylarnnin él¢ileri
icin firmamizdan teyit aliniz.

Diisey Milli Ekstra Agir Hizmet Camur Pompalari

SSP-V CALISMA ALANLARI (HC serisi)
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Cark Tipleri

SSP-V HC serisi diisey milli, salyangozlu, tek kademeli ve kapali carkli santrifiij pompalardir. Farkh gereksinimlere gére yar
acik veya vorteks cark tipi uygulamasi da yapilabilir. Ayrica pompa mili uzatilarak pompa emis agzina kanstirici mikser koyulabilir ve
pompa emisindeki kati malzemelerin emisin tikanmasini 6nlemek maksadiyla kansitirimasi saglanabilir.

Standart Cark

Standart tip cark dizayni ile akigkanlardaki kiiciik ve orta boyutlu
kati parcalarin transferi gerceklestirilmektedir. Diger cark
tiplerine gdre daha yiiksek verimlilige sahiptir. Transfer edilecek
alaskanin asindirici 6zelligine gére malzeme secimi ile yiiksek
performansli ve uzun émdirlii ¢éziimler sunar. Biyiik basma
yuksekliklerinde yiiksek verimlerde kullaniimaktadir.

Vorteks Cark

Vorteks carklar diisiik basma yiiksekliklerinde biiyiik kati parca
ihtiva eden akiskanlarin transferinde kullanilir. Vorteks tipi ile
terfi edilen akigkan icerisindeki kati parcalara daha az temas
ile iletim sagladigindan asindinci akiskanlarda carkta uzun 6mdir
avantaji saglar. Verimi diger cark tiplerine gdre daha diisiiktiir.

Tam Gomiilii Vorteks

Yan Acik Cark

Yar agik cark dizayni ile akiskanlardaki orta ve biiyiik boyutlu
kati parcalarin transferi gerceklestiriimektedir. Transfer edilecek
alaskanin asindirici 6zelligine gére malzeme secimi ile yiiksek
performansli ve uzun émiirlii ¢6ziimler sunar. Yari acik carklar
ile yiiksek verim kayiplari yasanmadan daha biiyiik kati parca
boyutlu akiskanlar transfer edilebilir. Disiik ve orta basma
yiiksekliklerinde tercih edilmektedir.

Kanstiricili Cark

Cark &zelliklerine ek olarak emme agzinda yer alan karstirici
eklentisi ile kati orani yiiksek akiskanlarda homojen 6zellik
olusturarak tikanma ve pompada ekstra asinmanin
engellenmesini saglayabilir. Kanstirc etkisi ile homojen hale
getirilen akiskanlarin ¢ark performansi ile birlesmesi sayesinde
yogun kati iceren akiskanlarda ¢dziim sunar. Gorseldeki kanstirici
yan acik cark dzerindeki uygulama olup, standart ve vorteks
carklarda da ayni uygulama yapilabilinir.

Tam gomiilii vorteks cark uygulamasi kati parca boyutunun cok yiiksek oldugu lifli ve iri parca boyutlu akiskanlarnn transferinde
kullamimaktadir. Basma agzindaki ¢ap boyutu kadar gegirgenlik saglama avantajlan bulunmaktadir. Vorteks cark ile terfi edilen
akiskan icerisindeki kati parcalarla ¢ark arasinda minimum temas saglanmaktadir. Bu cark yapisi ile kati maddenin veya akiskan
icindeki sivi harig diger transfer edilenlerin zarar gormemesi gereken yerlerde tercih sebebidir. Verimleri en diisiik olan cark tipidir.
Ancak diger carklarin kullanilamadigi yerlerde avantaj saglar.
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SSP-V Malzeme Secenekleri (HC Serisi)
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Malzeme Esdegerleri
TANIM DIN 17007 EN-DIN AISI / SAE / ASTM
Pik Dékim 0.6025 EN-GJL-250 (GG 25) A48 Class 40B
Sfero Dokim 0.7040 EN-GJS-400-15 (GGG 40) A536 60-40-18
Sfero Dokim 0.7043 EN-GJS-400-18 (GGG 40) A536 60-40-18
Sfero Dokim 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG 50) A536 88-55-06
Celik D6kim 1.0619 GP240CHGS-C25 A216 WCB
imalat Celigi 1.0037 St 37-2 A238Gr.C
Martensitik Dokim Celikler 1.4317 G-X4CrNi13 4 A743 CA6GNM
Martensitik Dékiim Celikler 1.4525 G-X 5 CrNiCu 16 4 A747 CB7Cu-2
Ostenitik Dékum Celikler (Isil islem gérmiis) 1.4308 G-X 6 CrNi 19 10 A743 CF8
Ostenitik Dékiim Celikler (Isil islem gérmiis) 1.4412 C-X 5CrNiM0 19113 A743 CG-3M
Ostenitik Dékim Celikler (Isil islem gérmiis) 1.4527 C-X 4 NiCrCuMo 3020 4 A743 CN-7M
Dubleks Celikler (Ostenitik-Ferritik,Isil islem Gormiis) | 1.4468 G-X 2 CrNiMoN 256 3 A890 3A
Dubleks Celikler (Ostenitik-Ferritik,Isil islem Gérmiis) | 1.4517 G-X 2 CrNiMoN 256 3 3 A890 1B
Dubleks Celikler (Ostenitik-Ferritik,Isil islem Gormiis) | 1.4469 G-X 2 CrNiMo 267 4 A890 5A
Asinmaya Direncli Dékiimler 5.5610 EN-GJN-HV600 (XCr23) A532 Sinif 11l Tip A
Bronz Dékiim (Kalayh) 2.1050.01 CuSn10 B427 C90700
Bronz Dokim (Nikel alagimli) 2.0975.01 CuAl 10Ni B148 C95500
Bronz Dokim (Kursunlu) 2.1096.01 CuSn5ZnPb B584 (83600
Aliminyum Bronz Dokiim 2.0975 CuAl10 Fe5Ni5 B505 (95800
Kromlu Celik 1.4021 X20Cr13 A276 Type 420
Kromlu Celik (Isil Islem Gormiis) 1.4021(QT) X20Cr13 A276 Type 420+QT
Karbonlu Celik 1.0503 C45 AlSI 1045
Krom Nikel Celik 1.4301 X5CrNi18-10 A276 Type 304
Krom Nikel Molibdenli Celik 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 A276 Type 316
Dubleks 1.4460 X3CrNiMoN27-5-2 AlSI 329
Dubleks 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 UNS 532205




